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1. Umumi miiddealar

Subbakalavr pese-ixtisas deracesi veran “Programla idare edilon ssnaye
avadanhglarinin texniki istismar” ixtisasinin tshsil programi “Tehsil haqqinda” ve
“Pegs tohsili hagqinda” Azarbaycan Respublikasinin ganunlarina, Azerbaycan
Respublikasi Nazirler Kabinetinin “ve Tahsil Nazirliyinin muvafiq gerarlan ile tesdiq
edilmis subbakalavr pese hazirhgini heyata kecgiren tedris programlarinin
hazirlanmasini  tenzimlsyan mivafiq hiqugi senad ve qaydalara uygun
hazirlanmisdir.

Yuksak texniki pesa tahsili programiari (kurikulumiar) telim nasticsleri v mazmun
standartlanini, tedris fenn/modullarini, haftelik ders ve darsdenkenar masgals
saatlarinin migdarini, pedaqoji prosesin tagkili, telim naticelerinin giymstlendiriimasi
sistemini 6ztinde aks etdiran senaddir.

Tahsil Programi (kurikulum) tabeliyinden, mulkiyyst noéviinden ve teskilati-hiiquqi
formasindan asili olmayaraq Azerbaycan Respublikasinda fealiyyst gosteran vs
hemin ixtisas Uzre subbakalavr hazirhgini hsyata kegiron bitin pess tohsili
muassisalari Ugiin macburidir.

Strukturda istifada olunan isaraler:
ITP — ixtisas izre Tshsil Programi
UK — itmummadani kompetensiyalar
PK — pesa kompetensiyalari

Programla idare edilon senaye avadanliglarinin texniki istismari Uzrs tshsil
programlarinin manimsanilmasinin normativ miiddsti ve mazunlara verilon ixtisas
deracesi:

ixtisasin sifri ve adr: 030526 - Programla idars edilen senaye
avadanliglarinin texniki istismari

ixtisas qrupu / iqtisadi Agir senaye, metallurgiya

sektorlar:

Ixtisas derecesi: 030526 “Programla idars edilsn senaye

avadanhgqlarinin texniki istismar”ixtisas tzre
subbakalavr

Kreditlarin sayi: 180
AzMKC saviyyeosi: 5
iISCED kodu: 0715 Mechanics and metal trades

Istinad edilan kvalifikasiya
standartlan va kodlari:
Tahsil formasi ve miiddati: Oyani, Tam orta tehsil bazasindan 3 il;

Umumi orta tahsil bazasindan 4 il.

Masgulluq imkanlari: sonaye sahsloeri (zre misssisa ve toskilatlarda
programla idara edilan senaye avadanliglarinin
texniki istismari

‘Programia idare edilen senaye avadanliglarinin texniki istisman” ixtisasi
“Azsrbaycan Respublikasinin dmirboyu tahsil tizre Milli Kvalifikasiyalar Cargivesi’nin

(AzMKC) 5-ci saviyyssina uydundur.



2. Proqramla idars edilan sanaye avadanliqlarinin texniki istismari ixtisasi
Uzra mazunlarin ixtisas xarakteristikasi va kompetensiyasi

2.1 .1 Subbakalavrin ixtisas xarakteristikasi.
e Torna dezgahi vasitesile val tipli hissslarin emali;
o Frezer dezgahi ile frezerlonma kadrinin emal edilen detallart;
e CAD program taminatindan istifade edarak texniki cizginin ¢ekilmasi
e 3D CAD program teminati vasitasile 3D formanin modellesdiriimasi;

e CAM program taminati vasitasile 3D formali NC tipli mslumatlarin hazirlanmasi;
e Cilingar misari ile detallarin misarlanmasi;

e Misar dezgahi vasitssile detallarin xizerlsnmasi:

e Masaustl delms dazgahi vasitssile detallarin desilmasi;
e Dslik genaldan alstle detallarin genislendirilmasi;

¢ Yivacanla detallar Gzarinds is;

e Yukssk slratli metalkesan dazgahla detalin kasilmasi

e Maustavi cilalama dazgahi ile detallarin yonulmasi;

e Dairovi cilalama dazgahi ile detallarin yonuimasi;

o ltiloma dazgahi ile detallarin yonulmasi.

e CNC tipli coxfunksiyali dezgahla detallarin kesilmasi;

2.1.2 Pego faaliyyati iizra hazirliq saviyysasine qoyulan tsleblar:
Ixtisas Uzro:
e Masinqayirma sahaesi Uizre bilikler
o CNC dezgahlar haqginda bilikler
e Texniki qullug haqqinda bilikler
e Toahlukssizlik tadbirleri hagqginda bilikler
o Mexaniki dezgahlar haqqinda bilikler
o Certyoj programiari haqqinda biliklar

Yumsaq bacariqglar (soft skills):
e Zamanin idars olunmasi
e Problem hall etma
e Yaradiciliq

2.2. Programin manimsenilmasi naticesinde mazunun kompetensiyasina qoyulan
talabler.

2.2.1 Mezun asagidaki Umummadani kompetensiyalara (UK) yiyslonmailidir:
- kollektivds islomak (UK-1);
- 6z sahasi ve diger sahalerin mitexsssislori ilo tinsiyystde olmaq (UK-2);
- etik normalara malik olmaq (UK-3);
- saglam hayat terzini gézlomak (UK-4);
- tengid ve dzlinatengide déziimlilik gostermak (UK-5);
- problemli georaitlorde togebbuskarliq géstermak ve masuliyysti 6z lizerine gétlirmak
(UK-6);
- dévlet dilinds serbast danismaq (UK-7);
- xarici dilde tinsiyystde olmagt ve fikrini ifads etmayi bacarmaq (UK-8);
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IKT-den istifads etmayi bacarmaq (UK-9);

o6z inkigsafina, pesekarliginin artinimasina calismagq (UK-10);

fikrini diizgiin ve yigcam ifade etmsk (UK-11);

Pesa fealiyysti vo gundslik hayatda emsak tehlikssizliyi ve saglamliq gaydalarina
riayst etmak ve diger sexslers malumatlandirmaq (“UK-12).

Xidmat gésterdiyi fealiyyeit sahesi tizre daim yenilklori arasdirmaq (UK-13)

2.2.2 Mezun asagidaki pesa kompetensiyalarina (PK) yiysloanmalidir:

fealiyyst sahssina aid olan, pesssine va ixtisas daracasina uygun gslen istonilon

istehsal sahalarinin, teskilatlarin, idarslerin, miiessisslerin, sirkstlerin ve s. asas

problemlerini sistemlogdirmayi bacarmaq, onlarin kompleks tshlilini aparmaq ve

idareetma magsadleri Gigtin konkret natica gixarmaq ve aradan qaldirmaq (PK-1);

movceud talableri miveffagiyystle misyysnlasdira bilmsk ve uydun bir hall metodu

segmak ve tatbig etmak, mivafiq senadlesme aparmaqg ve hesabatlar hazirlamag

(PK-2);

pese faaliyystinds IKT-don istifade etmak (PK-3);

qarslya misyyan vazifelor goymagi, onlar hall etmakdsa muvafig metodlan segcmayi

va tatbiq etmayi bacarmaq (PK-4);

ixtisasla bagh ssas anlayis ve terminlerin manasini bilmak ve praktikada tetbiq

etmak (PK-5).

ixtisasla bagh muxtslif layihalarin planlasdiriimasi va icrasinda igtirak etmsk (PK-6);

Ixtisasla bagl agagidaki bilik, bacariq ve seritserlars yiyslonmak (PK-7).

- Torna dazgahindan istifade bacarigi;

- Frezer dezgahi istifade bacangi;

- CAD program teminatindan istifade edarak texniki cizginin ¢ekilmasi;

- 3D CAD program teminati vasitesile 3D formanin modellesdiriimasi;

- CAM program teminati vasitesile 3D formali NC tipli malumatlarin hazirlanmasi;

- Burgu, misar, yivagan vea yuksak suratli metalkesan dezgahlardan istifads
bacargi;

- Dairavi ve mistavi cilalama dezgahindan istifade bacarigi

- CNC tipli goxfunksiyali dezgah U¢iin manual programin ve avtomatlasdiriimis
programin yaradilmasi bacangi

- CNC tipli coxfunksiyali dazgahlardan istifade bacarngi ve muxtslif detallarin
hazirlanmasi;



3. “Programla idara edilan sanaye avadanliqlarinin texniki istismari”
ixtisas| tizra tahsilin mazmununa va saviyyasina qoyulan minimum
taloblor

Humanitar ve baza modullari béliumiine daxil olan modullar Azarbaycan Respublikasi
Nazirlor Kabinetinin 11.03.2019-cu il tarixli, 85 Ne-li qerar il tesdig olunmus «Pess
tohsilinin doévlet standartlarisnda oks olunan “©mirboyu tehsil” prinsipine uygun
muayyanlesdirilmisdir.

Humanitar ve baza modullan bdlimi Gzre tehsilalan “Gmirboyu tehsil® prinsipina uygun
olaraq asagidaki bilik ve bacariglar alde edacakdir:

- ixtisas Uzre pesge faaliyystini temin edan ana dilinds va xarici dilde yazili ve sifahi
unsiyyst qurmaq Ug¢lin nazari ve tacribi biliklere malik olmali;

- ixtisas Uzra gazanilmis biliklerden istifads etmali;

- informasiyanin toplanmasi ve emalinda muasir Usullardan istifads etmsli, muxtslif
hesablamalarn aparmali;

- ixtisas sahssinin asas problemloarini dork etmak, onlarin konkret tatbiq sahalerini bil-
mali;

- pese fealiyyati dairesine aid olan malumatlarin isleniimasinda va saxlaniima-sinda
kompyuter texnologiyasindan istifade etmali;

- pess faaliyystinds sahibkarliq dusiincesini ve ideyalarini asas goétirmali;

- pese faaliyystinda pesenin telb etdiyi isglizar etika ve davranis gaydalarina amsl
etmali;

- pese faaliyyatinda “Omur boyu” éyrenms prinsiplerini rehber tutaraq sexsi inkisafa ve
duzgin karyera planlamasini asas gétirmalidir.

Ixtisas Uizre baza biliklerin formalagmasini imkan veracek asagidaki modullarin tedrisi de bu
bélimdas icra edilir (mas. Texniki resmxatt, [stehsalatin idareedilmssi vo s.). Bu tahsilalana
texniki biliklerin formalasmasi, hamginin gslecek is prosesinde miayyan idaragilik
funksiyalarinin icrasi t¢iin taelab olunan seristslerin slde edilmasins istigamatlonir.

3.1 ixtisas lizre modul ve fonn béliimlari, modul va fann menimsenilmesi (talim)
naticalari (bilik, bacarigq ve yanagsma baximindan) va kreditleri, gazanilmasi
nazards tutulan kompetensiyalarin kodlari:

3.1.1 Umumtsahsil fanlar boliimii:

Umumtshsil fanleri bélmasine daxil olan fenler 29 mart 2019-cu il 1532-VQ némrali
“Umumi tehsil haqqinda” Azsrbaycan Respublikasinin Qanunun ve “Azerbaycan

Respublikasinda Umumi tshsilin doévlet standartlan® haqqinda Azarbaycan
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Respublikasi Nazirlor Kabinetinin 2020-ci il 29 sentyabr tarixli 361 némrali Qararinin
taleblarine uygun musyyanlasdirilmisdir.
Umumi orta tehsil bazasindan gebul olunmus qruplarda tadrisin birinci ilinde

umumtahsil fanleri tadris olundugu tg¢ln kredit sistemina daxil edilmir.

Fann béliimiiniin Fonlorin adi Saat miq_darl
kodu (hoftalik)
UF-B01 Azorbaycan dili 3
UF-B02 Xarici dil 4
UF-B03 Riyaziyyat 4
UF-B04 Fizika 3
UF-B05 Kimya 3
UF-B06 Odabiyyat 1
UF-B07 Azorbaycan tarixi 1
UF-B08 Cografiya 1
UF-B09 Umumi Tarix 1
UF-B10 Biologiya 1
UF-B11 Informatika 2
UF-B12 Fiziki tarbiys 2
UF-B13 Caginsaqaderki hazirlq 2
iT - BO1 Praktlkl Iaborat.orlya darslari / v
istehsalat telimi

Cami: 35

Qeydlar:

Umumtshsil fanleri tadris olundugdu halda, hamin fonlore kreditler

ayrilmir. Tadris muddati 38 hafte (18/20) davam edir.

Umumi orta tehsil bazasindan gsbul olunmus gruplarda pese tehsilinin dévlet standartinda
gosterilmis “Ana dilinds linsiyyat” seristasi “Azsrbaycan dili", “Xarici dilde Unsiyyst” seoristosi
“Xarici dil”, “Informasiya texnologiyalari” seristesi “Informatika”, “Hesablama smaliyyatlarin
yerine yetirma” seristasi ise “Riyaziyyat” fenni programina integrasiya olunmus sakilds,
hamg¢inin ixtisasin telaebleri nezere alinmagla uydunlasdiriimis program asasinda tedris
edilir.

“Xarici dil” ve “Informatika” fennin tadrisi talebalerin sayr 15 (on bes) ve daha cox olan
gruplarda mivafig maddi-texniki baza va ixtisas musllimleri oldugu halda 2 (ki) grupa
bélunarak aparilir.

Praktiki laboratoriya dearsleri ve ya istehsalat talimi tadrisi tshsil misssisasi tarsfindan
laboratoriya ve emalatxana seratine asasan tadris edilir.

Ixtisasin telsbine uygun olaraq ikinci xarici dilin tedrisi apariimadigdan onun saatlari ssas
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3.1.2 Kadr hazirlidi iiglin talab olunan modul vs fann béliimii:

Modull
ar Kompet
gn:ndnull Talim naticasi Manimsanilma naticaleri :rzgzit- ::ﬁ'yal
| larin kodlari
| say1
Bilik Bacariq Yanasma
Tohsil hissasi
HBM - | Humantira va baza modullar boliimii
B0O Bu bélima daxil olan modullarin éyrenilmasi naticesinds subbakalavr:
- Azerbaycan tarixinin  esas | Tarixi inkigaf marhalalarini 5 UK-1
HBM-— marhalsleri va xronologiyasi | miiqayiss ve tehlil etmayi, l:.:lK-z
B01 barede tessvviire, mustaqillik | tarixin giymatlendiriimasina UK-5
Azorbavca yolunda gazandigi nailiyystler, | dair [+74 mdvgeyini
ay tarixi goxsiyystlor va asas tarixi | esaslandirmag va fikrini ifade
1 tarixy hadissler hagqinda mslumata | etmayi.
malik olmali;
HBM- - Azerbaycan Respublikasinin | Azerbaycan dilinin 4 UK-7
B02 dovist dilini sarbast bilmali, | leksikonundan pege faaliy- I::JK-S
Azarbayca nitqin dizganliyii, aydinigi ve | yatinds istifade etmoyi, dil UK4
n dilinds deqigliyi namina sézleri diizglin | qaydalarina uygun danigmag: UK-11
isgiizar vo tolaffiiz etmayi; va yazmag, resmi vo iggizar
akademik usIL{bda ) yazmag| vo
kommunik danismagy;
asiya
HBM-B03 - Informasiya - Informasiya IKT, sosial 6 UK-9
/BO4/ texnologiyalarindan istifads | texnologiyalarindan tehlikesiz | media ve digar PK-2
BO5 etmaklo ixtisas aid molumat, | sokilde istifade etmoyi veo | program UK-13
fnformasiy slds etmak vo tetbiqi | reqemsal mazmun yaratmags, | teminatlarindan
imkanlarini; miivafiq sosial media | pess
a vasitslerindan istifads etmayi; | faaliyystinde
texnologiy istifade etmak
| alan | verdiglerine. ] _
HBM-B06 - Xarici dilde olan ixtisasa aid | - Xarici dilde olan ixtisasa aid | Xarici dilda olan 12 UK-1
1B07/ adsbiyyati oxuyub baga | edsbiyyati ligstle tercims et- | material-lardan UK-8
B08 / BOS diasmayi; mayi, torcimeyi-hal va diger | pese UK-13
Xarici rosmi senadleri xarici dilde ter- | faaliyystinde
dilde tib etmayi, xarici dilde yazili ve | istifa-ds etmak
isglzar ve sifahi Ginsiyyst qurmagi; vardiglarina.
akademik
kommunik
asiva
HBM-B10 - Masalolorin  hallinde riyazi | - Ixtisas uygun mivafiq | Riyazi yanasma 5 UK-2
/1B11 digince niimayis etdirmayi, ve | hesablamalar aparmag:, qrafik | va metodiardan PK-3
Texniki pege foaliyysti ils badh riyazi | ve cadvelleri hazirlamaq vs | peso
hesab dislnceni tetbig etmayi; istifada etmayi, tosviri | faaliyyatinda
statistikadan istifads etmayi; istifads etmak
vardislaring.
HBM-B12 | - Fordi 6zuinG inkigaf va karyera | - Karyera magsadlarini | Fardi ve 3 UK-6
Soxsi planlamasi Uzre yanasma va | misyyen etmayi, karyera | karyera inkigafi UK-10
inkigaf va tetbigleri baga dismayi; inkigafinda miiasir igaxtarma | Gglin maasir
karyera ve miracist sullarindan | planlama ve
planlamas istifads etmayi; tatbiq
1 mexanizmlarind
an istifade
etmak
| B verdiglarine.
HBMS- | Segma modullar*
B0O
"HBM-B12 ‘ - Pegokarliq prinsipleri ve ig |- Pegakarliq prinsipleri  ve | Pegakarliq ve 3 UK-1
Etika va yerinds davrants qaydalarini; komanda il semarsli | samarli i UK-3
estetika iglomeni, vaxtdan ssmarsli | prinsiplarini, i UK-4
(Isgiizar istifade etmayi, is yerindo | yerinds diizgiin UK-5
Etika) davranig qaydalarina amal | davranig
etmayi; gaydalarindan
peso
faaliyystinde
istifada etmak
vardiglarina.
HBM-B13 - Kreativlik Vo estetika | - Kreativlik Vo estetika | Pega 3 UK-1
Estetika anlayiglarini, etiket ve nazakat | anlayrslanni, etiket ve | faaliyyatinds UK-3
va Madani qaydalarini baga digmayi; nazakst qaydalanini  tshlil | etiket be l,':JK-4
ifads ederok  onlardan  istifads | nezakat UK-5
| etmayi; qaydalarindan
istifads etmak
vardislarina.
HBM-B14 - STEAM  Mihandislik ve |- 3D qgelom ve 3D CAD | STEAM 3 UK-8
STEM Dizaynin asaslart, modellegdirms ile  mixtalif | Mihandisliyi, UK-13
- 3D galam, 3D CAD | obyektlsrin dizaynini; CNC lazer vo PK-2
Modellagdirmays girigi; - Mikrobit ile robototexnika | Dron 7
- Mikrobit ils Robototexnika - | programlagdirma asasinda | texnologiyasi -——-/ %
programlasdirmaya girisi; mixtslif layihalerin | Gzrs muxtslif
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- Hadlor

- CNC lazer texnologiyasina | programlagdirimast; praktiki
girigi; - CNC lazer texnologiyasi | verdiglara.
- Dron texnologiyasinin | ssasinda  miixtslif  obyekt
asaslarini. duzeldilmasini;
- Dron  texnologiyasi (zre
musyyan faaliyystlari.
HBM-B1S - Sahibkarllq  disiincesi  vo | - Pego foaaliyysti Uzre tetbiq | Pesa PK-1
Sahibkarl yanagmalarini va onlarin pegs | edile bilan sahibkarliq | foaliyystinde PK-6
gin foaliyystinds tetbigi imkanlarini | ideyalarint miisyyan etmayi, | sahibkarliq
asaslari va baga dlismayi; biznes planlar hazirlamagi vs | diigiincesi va
biznesa biznes planlarn tshlil edsrsk sahibkarhq
. onlar tatbiq etmayi; istigamatinda
By planlar
hazirlama ve
totbiq etmak
| vardislarina.
HBM-B16 - Ixtisasina aid istehsalat | - Pese foaliyystindan asili | Ixtisasa aid PK-1
Istehsalati sahelerinin  asas idareetma | olaraq istehsalatin | istehsalatin PK-6
n idara prinsip ve mexanizmiarini basa | planlanmasi va idare ediimasi | idara
edilmasi digmayi; il bagh prinsiplari dizgiin | edilmasinin
formada tatbiq etmayi; asas
prinsiplerinin
pesa
foaliyystinda
istifads etmak
vardislerina.
PISA-IM- | ixtisas pege hazirligi modullar bélimi
B0O
Bu bélima daxil olan modullarin yranilmasi naticasinds subbakalavr:
PiSA-IM- | Mexaniki gertyoja - Gertiyojda istifads olunan - Handasi fiqurlarin Certyojlarin PK-1
BO1 hagqinda imumi gorlndslari izah etmak qurulmasi gakilmasi Uzre PK-2
Mexaniki | malumatlar bilir | - Gertyojun ¢akilmasi ve - Gox Uzllerin kompleks | ilkin verdigler PK-3
gertyoj | | Umumi gertyoj haqqinda oxunmasi Uglin xatlori ve gertyojunun qurulmasi PK-4
| bilir | sortiigarelsri izah etmak - Proyeksiya gertyoju va PK-5
Certyoj veraglerinin - Gertyoj varaglarinin proyeksiya goértinusi PK-6
élcilori, horf va cizgileri Slgilerini bilir PK-7
bilir - Certyoj standartini bilir
Proyeksiya gertyoju, yan | - Harf va cizgilor
proyeksiyani va saklin - $aklin igaraloanma metodu
isaralenms metodunu - Xettin redaktosi
bilir
PISA- iM- | Mexaniki elementlarin - Masgin elementinin - Magin hissalerini ayird Mexaniki PK -1
B02 layihalandirilmasi asaslarini izah edir etmayi bacarir elementlorin PK -2
Mexaniki | hagginda imumi - Mexaniki elementlarin - Vint layihalandirilm PK-3
elementls | malumatlar bilir layihslendirilmasini izah - Bolt va qayka asi igi Uzra PK-4
rin | Magin elementinin edir - Agar, stift vo giv ilkin vadigler PK-5
layihelen | ssaslarini bilir - Vint - Pargim ve val PK-6
diriimasi | [vint ,Bolt va qaykani - Bolt va gayka PK-7
bilir - Acar, stift ve ¢iv
Agar, stift va civi bilir - Pargim va val
PiSAM- | Mexaniki i metodunun - Mexaniki is metodunun - Xarrat vo frezlemo Muxtalif PK-1
B03 asaslarin bilir | esaslari dozgahlarini taniyir detallann PK-2
Mexaniki | Umumi mexaniki emali - Umumi mexaniki emal - CNC deazgahlar taniyir mexaniki PK-3
i metodu | bilir - Kasici alat usulla emal PK -4
| Kasici alatin névlarini, - Magin alatlori Gglin asas prosesi tizra PK-5
kasimin aradan harakatler ve kasma ilkin vardigler PK-6
qaldiriimasi va strtka sertlarini izah edir PK-7
maddesindan istifadani - Kasimin aradan
bilir galdinimasi ve strtki
maddasi
- Xarrat dezgaht ile emal
metodu
- Frezlama ils emal metodu
PISA-IM- | Mexaniki materiallarin - Mexaniki materiallarin - Senayeds istifade olunan | Mexaniki PK -1
B05 asaslarini vo mexaniki konturu asas mexaniki materiallar va PK-2
Mexaniki | materiallarin qisa - Metal kristallar va arintilar materiallarin névlsrini onlarin emal PK-3
materialla | tesvirini bilir - Materiallarin sinagdan izah eda bilir sahassi Uzre PK-4
rl Metal kristallar va kegirilmasi va yoxlanmasi ilkin verdiglar PK-5
orintilerini bilir - Termo emal PK -6
Materiallarin sinagdan - Damir — Karbon tarazliq PK-7
kegirilmasi va vaziyysti diagrami
yoxlanmasini, termo
emalin bilir
PiSA-IM- | Olgiilerin - Qlgllarin - Miixtalif név handasi Certyojlarin PK-1
B07 moayyanlagdirilmasi muayyaniagdiriimasi qurmalart qurmaq ¢okilmasi tzra PK-2
Mexanik | metodunu bilir metodunu izah eds bilir - Detallara keasiklarin vardisler PK-3
certyoj Il | Detallanin gertyojunun - Gertyojlanin tertibinds verilmasi PK-4
tortibini va istifads olunun kasimleri - Gertyojlarin tahlili PK-5
Y1§im gertiyojunu bilir izah eda bilir PK ~




Kasimilari bilir —| - Sathin nahamarlgs
Olct hadlori
- Geometrik hadler
PISA-IM- | Yastiglan bilir - Mexaniki 6tirmalarin - Mixtolif mexaniki 6turme | Mexaniki PK -1
Bo8 Qayig dtirmalsrini bilir tesnifatini izah edabilir elementrlsinin ig elementlarin PK-2
Mexaniki | Zsncir tirmslarini ve - Digli ¢arx étirmalarinin mexanizminin praktiki layihalendirilm PK-3
elementls | Digli garx étiirmalorini toyinatt va tasnifatini izah tosviri osi isi Gizra PK-4
rin bilir eds bilir vadigler PK-5
layihalan - Yastiq PK -6
dirilmasi - Kamar PK-7
Il - Kandir
- Zancir
- Digli garx
- Yumrugcug
PISA-IM- | Ixtisasa aid ¢ertyojlarin |- ixtisasa aid gertyojlarin - Ixtisas aid sxem, gertyoj | Ixtisasa aid PK -1
B06 va eskizlerin hazirlanma vo eskizlarin hazirlanma va planlari diizgiin sxem, gertyoj PK-2
Texniki | mexanizmini bilir mexanizmi oxumag va izah etmek va eskizlori PK-3
rasmxatt - Sxem, gertyoj vo - Ixtisas aid sxem, gertyoj | pess :& "g
ixtisasa aid gertyojlarin planlarin hazirlanma va planlari tohlil etmak | fealiyyatinds PK -6
va eskizlorin pese elementlari va simvollari - Pego fealiyyati ilo istifade etmak PK 7
faaliyystinda tatbiq - Sxem, gertyoj va slagedar diuzgtin formani | verdiglarina.
imkanlarini basa diistr planlarin hazirlanmasi segmak va totbig etmak
Ixtisas aid sxem, gertyoj tizre talabler
va planlar tehlil edirva |- Sxem, gertyoj va
pesas faaliyyati ils planlarin hazirlanma
slagadar dizgiin peso foaliyyatinda tatbiq
formada tetbig edir. imkanlari
PISA-IM- | Xarrat dezgahi ile emal |- Maustevi cilalama dezgaht | - Masingayirma Muxtslif PK-1
B11 metodunu bilir ils emal metodu sanayesinds istifads detallarin PK -2
Mexanki | Frezer dezgaht ils emal |- Dairevi cilalama dezgahi olunan dazgahlann ig mexaniki PK-3
is metodu | metodunu bilir il emal metodu pirinsipini izah eds bilir Usulla emal PK-4
] Burgu dezgahi ilo emal |- Burdu dezgahi ile emal prosesi Uzrs PK-5
metodunu va CNC metodu vardiglar PK-6
dazgahlari ile emal - Bazsk-tamamlama iglori PK~-7
metodlarini bilir - Sanaye tohlukasizliyi
tgln planlardan istifade
- Tohlukesizlik ve
qoruyucu kaska
hagqinda malumatiar
PISA-IM- | CAD/CAM modulunun |- CAD/CAM modulunun - Gertyojlarin hazirtanmasi | CAD/CAM PK -1
B16 asaslarinni bilir osaslani - Is¢i certyojlann tortibi modulu, PK-2
CAD/CA | Mexaniki gertyoja girig - Mexaniki gertyojun asas program PK-~3
Ml _anlayiglarini bilir anlayiglan teminat PK-4
Osas certyoju bilir - Osas certyojlar, Certyojun vasitssila PK-5
6lgusi, yazi qaydasi va muxtalif PK-6
cizgileri certyojlarin PK~-7
- Kompyuter sisteminin hazirlanmasi
asas komponentlarini Uzrs vardigler
izah eds bilir
- Solidworks (gun tocriiba
gertyojunu diizgiin oxuya
bilir vo asas alatler
panelindaki funksiyalar
musyyon eda bilir
- Proyeksiya gettyoju ve
isarslama metodu
- $akliisarsloms metodu
PISA-IM- | CNC moduluna girig - CNC dezgahlarinin - CNC Dazgahlar tgtin CNC PK-1
B15 maovzularini bilir névlarini va ig pirinsipini programlartn dazgahlan PK -2
CNCis | CNC tipli dezgahin izah eds bilir hazirlanmasi dgin PK~-3
metodu | | névisrini bilir - CNC tipli dezgahin névii programlasdir PK-4
CNC tipli dezgahin va xususiyyatlori ma igleri Uzra PK-5
xususiyystlerini ve CNC | - CNC tipli dezgah vardigler PK-6
tipli deszgah sisteminin sistemlarinin inkigaf PK-7
inkisaf tendensiyalart tendensiyasi
izah edir - CNC nazaret sistemi vo
CNC standarti
- CNC torna va CNC tipli
¢ox funksiyall dezgahlar
igiin programlagdirma
metodlarini izah eds bilir L
PISA-IM- | Saf demir, guqun, - Poladin névlsrini va - Materiallanin Mexaniki PK -1
B17 murskkab ve tékmae xassalarini izah eds bilir xususiyyatlarinin materiallar va PK-2
Mexaniki | poladin xtisusiyyatlerini |-  Aliminium va srintilerinin farglendiriimasi onlarin emali PK-3
materialla | bilir névlarini ve sahasi Uzre PK-4




ri Aluminium arintilerini ve xUsusiyyatlerini izah eds vardiglor PK-5
Mis va arintilarini bilir bilir PK-6
Mis va arintilarinin PK~-7
néviarini ve xassalarini
Sintetik plastik kiitloni vo izah edabilir Saf demir
Alatlsr materiallanini bilir Mrokkab polad
Cugun va tékma polad
Aluminium va arintilari
Mis va arintilari
Sintetik plastik kitls
Alatlar materiallari
Yeni materiallar
PISA-IM- | CNC masinlarinin idara CNC dszgahlarinin - Yuksak surstli metal CNC PK -1
B21 etma panellorini bilir névlerini va ig pirinsipini emall dazgahi dazgahlari PK-2
CNC is | Kontur formali detali izah eds bilir - 5 oxlu metal emal tgln PK-3
metodu {l | CNC MCT ile kasmayi CNC torna va CNC tipli dazgahi programlasdir PK-4
bilir gox funksiyah dezgahlar - CNC tipli elektro impulsla | ma igleri Gizra PK-5
CNC MCT ils silindr Ggtin programlagdirma emal vardigler PK-6
formada kasmak metodlarini izah eds bilir - Maftil kesmak ligiin CNC PK-7
CNC program tipli elektro impulsla emal
konfiqurasiyasi - CNC tipli xarrat dazgahi
CNC tipli mastavi - CNC tipli goxfunksiyali
cilalama dazgahi dazgah
PISA-IM- | Certyojun &lclisund bilir Olgilerin - Tacriiba gertyojlarinin CAD/CAM PK -1
B22 CAD / CAM program musyysnlagdiriimasi diizgiin ve daqiq modulu, PK-2
CAD/CA | teminatlarinin metodu ¢akilmasi program PK-3
M2 funksiyalarint bilir Mexaniki elementiar taminati PK-4
Gertyojun yazi qaydasi gertyoju vasitasila PK-5
va xatlerini izah edir Geniglandirilmis gertyoj mixtslif PK-6
Muxtalif 6lgma noqgtaleri gertyojlarin PK-7
Sathin nahamarligi va hazirlanmasi
tamamlama igarsleri uzre vardisler
Solidworks-da tacrilba
gertyojunu diizgiin oxuya
bilir vo asas alatler
panelindaki funksiyalar
istifada edir.
PISA-IM- | Material mexanikasinin Material mexanikasina - Materiallann daxili Materiallarin PK-1
B20 asaslarini bilir girig qurulugunu va onda mexaniki PK -2
Material | Deformasiyant bilir Goarginlik yaranan garginliklari qurulugu va PK-3
mexanika Garginliyi bilir Deform_asiya / izah eda bilir §Ususi.y.yetleri PK-4
SI Yerdayigma - Uzra biliklar PK-5
Garilma-dartma yiklerini PK-6
baga digmak PK-7
Tangensial tacili baga
diigmak
PISA-IM- | Kvadrat formali polad Metallarin emal igleriniva | -  Kvadrat formal polad Muxtalif PK-1
B04 detall migarlayib onlarin tiplarini izah eds detall misarlayib dozgah va PK-2
Metallarin | diizaltmayi bacarir bilir dizeltmak alstlordan PK-3
emal Polad boru detalini Muxtslif dezgahlardan va |-  Polad boru detalini istifade edarak PK-4
migarlamag bacarir aletlordan istifade edarak migarlmaq materiallarin PK-5
Kvadrat polad detali metallarin emal iglerini - Kvadrat polad detali emal Ozra PK -6
desmayi ve Detali dalib izah edir desmak ilkin verdiglar PK-7
genislendirmayi bacarnir - Kvadrat formali detali
Polad formali detali dalib geniglendirmak
yivaganla gartmayi va - Yiksak surstla kesan
Yiksak suratle kasan masin vasitasile polad
mastn vasitssilo polad borunu kesmak
borunu kasmayi bacarir - Kvadrat formall detalin
Kvadrat formali detall yonulmasi
oymaq va Sathi cilalama - Mistovi cilalama
dazgahi ils kvadrat dazgahi ilo kvadrat
formali polad ig detalini formali detallarin
cilalamag bacanr yonulmasi
Silindr formal cilalama - Dairavi cilalama
dezgah ile vali dazgahi ile valin
cilalamagq ve yonulmasi
Alatlari cilalama dazgahi - Cilalama dazgahi il
ilo dreli cilalamag burgunun cilalanmasi
bacarir ]
PISA-IM- | Paralel valin Torna dozgahini is - Torna dazgahi Torna | PK-1
B09 firladiimasini bacarnir pirinsipini izah eda bilir vasitasila val tipli dazagahinda PK-2
Torna | Iki pillsli valin Torna dazgahinin detallarin emali muxtalif PK-3
Dazgahi | | firladilmasi bacarir hissslerini izah eds bilir - Torna dezgahi detallarin PK-4
vasitasila emali (izra PK-5
- Muxtslif név yivlerin vardigler PK-6




Ug pillsli valin agtimasi PK-7
firladiimasini bacarir - Paralel vali firlatmaq
- Iki marhalali vali
firlatmaq
Dérd pillali - Ug marhalali val
valin firlatmagq
firladiimasini - Dérd marhalali val
bacarir firlatmaq
Markez burgu valinin - Merkazi dalmali val
firladilmasint bacarir firlatmagq
PISA-IM- | Altitersfli formaya malik | - Frezer dezgahinin is - Frezer dezgahi Frezer PK-1
B10 detall frezlemayi bacanr pirinsipini izah eda bilir vasitasile muxtslif tip dazagahinda PK-2
Frezloms | Markazi oyuq formali - Frezer dszgahinin detallan frezlomak mixtalif PK-3
| detali frezlomayi bacarnir hissslerini izah eds bilir |- Alti Gzll ig detalini detallann PK-4
Dérd tarafi oyuglu detali frezlamak emall izrs PK-5
frezlomayi va T-oyuq - Markazi oyuq formal vardiglar PK-6
formal detall frezlemayi detall frezlsmak PK-7
bacarir - Dérd tarefli oyuglu is
detalini frezloemak
- T formal oyuglu detali
frezlsamak
PISA-IM- | Autocad proqraminda - Autocad programinin - Autocad program Autocad PK-1
B13 cizgi sablonunun alstler panelinin izah eds teminati vasitasila programininda PK-2
CAD | | ¢cokilmasini bacarir bilir muxtslif név mexaniki n istifade PK-3
Reborda formasinin detallann gertyojunu edersk PK-4
| ¢akilmasini bacarir coke bilir mixtslif PK-5
Digli nasos formasinin - Carxli reborda formasi | detallarin PK-6
| ¢okilmasini bacarir ¢akmak gertyojunun PK-7
V-kemar gkivinin diizglin - Disgli nasos gakmak gokilmasi Uzra
sakilde gakilmasini - V-kamarli qasnaq vardiglar
bacarir B gokmak
PISA-IM- | Dairevi formali detali - Solidworks programinda |-  Solidworks program Solidworks PK -1
B14 modellagdimmayi bacarnr dizgiin sekilds isloamayi teminatinda 2D programininda PK -2
CAM | | Ellipsis formal detal izah edir gertjojlarin gakilmasi, n istifads PK-3
modellagdirmayi vo - 3D modellagdirms, edarak PK-4
dord-pillali formada olan Solidcam program mixtslif PK-5
detali modellagdirmayi taminat! vasitasilo NC detallarin PK~-6
bacarir maslumatlarin gertyojunun PK-7
Markazdan yayilan yaradiimasi ¢okilmasi tzre
formada detali - Dairavi formal detal vardiglar
modellagdimayi va modellegdimak
Yumru ig detalim - Ellipsis formali detali
modellagdirmayi bacarir | modellegdirmak
- Dérd-pillali formada
olan detali
modellagdirmak
- Markazdan yayilan
formada detali
modellagdimak
- Yumru is detalini
modellagdirmak
- Ug 8l¢uli formada NC
) melumatlan hazirlamag
PISA-IM- | Iki pillali valin telimat - CNC Torna dezgahiniis |- CNC Torna dszgahi CNC Torna PK-1
B18 kitabi programinin pirinsipini izah eda bilir vasitasila val tipli doezgahi PK-2
CNC hazirlanmasini bacanr |- Torna dezgahinin detallarin emali vasitesile val PK-3
Torna | Ug pillali valin telimat hissalarini izah eds bilir - Torna dazgahi tipli detallarin PK-4
Dazgahi | | kitabl programinin - Manual vasitasile emall Uzre PK-5
hazirlanmasini bacarir programlagdirmant izah - Mauxtslif név yivlerin saristelar PK-6
Bes pillsli valin eds bilir acllmasi PK-7
avtomatik programinin - ki ve Gig addimli valin
yaradilmasini va talimat kitabi
Yonma valinin programini hazirlamaq
avtomatik programinin - Besg addiml valin
yaradiimasini bacarir avtomatik programini
CNC torna dazgahi ile hazirlamaq
dairavi valin kesilmasini - Ellips formali valin
bacanr avtomatik programini
hazirlamagq
- CNC torna dezagahi ilo
dairevi formada detal
_ | kesmok _
PISA-IM- | Kontur formali manual - CNC MCT manual - Miuxtslif detallann NC CNC fipli PK-1
B19 program yaratmagi programinin diizgiin malumatlanm diizgiin goxfunksiyali PK-2
CNC tipli | bacarir $okilda tertib edilmasi tertib eds bilir dazgah PK-3
coxfunksi | Dairs formah manual gaydasini izah edir - Kontur va daire formal | vasitasile val PK-4
yah program yaratmagi - CAM S/W vasitesile telimat kitabt tipli detaltanin
dezgah | bacanr avtomatik programtn hazirlamag emall izre
I diizgln sakilds tartib - Dalma va silindr formali | serigtaler




Dalma formali avtomatik | edilmasi gaydasini izah avtomatik program
program yaratmagi eda bilir hazirlamaq
bacanr Kontur formali detalt
- CNC MCT ile kesmak
Silindir formali avtomatik
program yaratmagi
bacarir
PISA-IM- | Konuslu valin - Torna dezgahini is Torna dazgahi Torna 4 PK~1
B12/ | firladiimasint bacanr pirinsipini izah eda bilir vasitasils val tipli dazagahinda PK-2
PISA-IM- | Dairavi valin - Torna dszgahinin detallarin emali muxtalif PK-3
B24 firladiimasini bacarir hissslerini izah eds bilir Torna dazgahi detallarin PK-4
Torna Diyirlotma funksiyasi ile | vasitssile emall Uzre PK-5
dazgahi Il | paralel valin Muxtslif név yivlerin vardiglar PK-6
/10 firladilmasint bacarnir aclimasi PK-7
Daxili diametrli paralel Konuslu valr firlatmaq
valin firladiimasini Dairavi vali firlatmaq
bacarir Digcikli firlatma
Daxili diametrli iki pillali funksiyasi ile paralel
val firlatmag bacarir vall firlatmaq
Daxili diametrli paralel
va iki pillsli vali |
filatmag | ] .
PISA-IM- | Trapes profilli oyuq - Frezer dazgahinin ig Frezer dazgahi Frezer 5 PK-1 |
B26 formali detal frezlamayi pirinsipini izah eds bilir vasitasile muxtslif tip doazagahinda PK-2
Frezloms | bacarir - Frezer dezgahinin detallarn frezlomak mixtslif PK-3
Il Pille formali detali hissalarini izah eds bilir Kegirmsali oyuqlu detali | detallarin PK-4
frezlamayi bacanr freziomak emall Gzro PK-5
Altibucagh formaya Pillsli detal frezlamak vardiglar PK-6
malikdetal frezlomayi Altibucagh bloku olan PK-7
bacanr detali frezlemak
Uglayh strukturu olan Uglayh strukturu olan
detali frezlomayi bacanr detall frezlomak
Siiriigkan blokiu Siriigken bloklu detali
formaya malik detali frezlomak
frezlemayi bacarir _ Iki hissali govsaqh
Iki hissali qovsagl detalr detall frezlomak
frezlomayi bacarir Iki oyuqlu detal
frezlamak
Ugpillali detah
frezlamak
Iki hissali oyuglu detal
L frezlomak
PISA-IM- | Zancirli carx valini - Autocad programinin Autocad program Autocad 4 PK—1
B23 cokilmayi bacanr alatler panelinin izah eda teminate vasitesile programininda PK-2
CAD Il |V formall blok sixacini bilir mixtalif név mexaniki n istifade PK-3
va burdu sablonunun - Autocad program detallann gertyojunu edersk PK-4
cakilmayi bacanr teminate vasitasile ¢oko bilir muxtslif PK-5
Paralel mangananin muxtalif név mexaniki Zancir garxi gokmak detallarin PK-6
cakilmayi bacarir detallann gertyojunu V-bloklu ¢arx gekmak certyojunun PK-7
1-ci vo 2-ci guc Stiirme ¢akilmasini izah edir Dalms alati gekmak gakilmasi Uzre
qurgusunu gakilmayi Paralel mangana vardigler
bacarir gakmsk
1 Giic éturuict qurgu
¢okmak
Il guc éturict qurdu
gokmak
| reduktorun karterini
gokmak
Il reduktorun karterini
cokmak
Otarme qutusunun ssas
korpusunu cakmsak
PISA-IM- | Ug 6iguli formanin NC |- Solidworks programinda Yan bloklu formanin NC | Solidworks 4 PK-1
B25 malumatlanni diizglin gakilds iglomayi malumatlarim programininda PK-2
CAM Il | hazirlamadi bacarir izah edir hazirlamaq n istifade PK-3
Siganin diyircayinin Dord dig markazii edarak PK-4
formastnin NC formanin NC miixtalif PK-5
malumatlarini malumatlarini detallarin PK-6
hazirlanmasini bacarir hazirlamaq gertyojunun | PK-7
Dik markazli formanin |ki tarafli formanin NC ¢akilmasi Uizre
NC mslumatlarini malumatiarini vardiglar
hazirlamagi bacarir hazirlamag
Iki torafli formanin NC Smartfon formanin NC
malumatlarinin mslumatlarini
hazirlanmasini bacarir hazirlamaq
Lévhagakilli formanin
Smartfon formanin NC | 3D modellegdirmasi
malumatiarini Baza kronsteyn
hazirlamag: bacarir formasinin 3D -——/ %
modellogdirmasi - /| p.




- Ventilyatorlu quruducu
formasinin 3D
modellagdirilmasi

- Az mailli eyri formasinin

3D modellssdirimasi

PISA-IM- | CNC torna dezgahi ile - CNC Torna dezgahini is CNC torna dazgahiile | CNC Torna 3 PK -1
B27 alti pillali valin pirinsipini izah eda bilir harokat vinti detalini dazgahi PK-2
CNC kasilmasini bacarir - Torna dazgahinin kasmak vasitasile val PK-3

Torna | CNC torna dazgahi ile hissalarini izah eds bilir - CNC torna dozagahi ilo | tipli detallarin PK-4
Dazgahi | konuslu valin - Manual konus formali val emalr Gizra PK-5
I kssilmasini bacarr programlagdirmani izah kasmak sarigtaler PK-6
CNC torna dazgahi ile eda bilir - CNC torna dezagahinin PK-7
galib valinin keasilmasini daira olaraq istifade
bacarnr etdiyi duz bir xatt
CNC torna dezgahinin kesmak
doévr funksiyasi ile - CNC torna dazgahi ile
paralel valin kasilmasini dairavi formall vali
bacarnr kasmak
CNC torna dezgahinin - CNC torna dazgahinin
dévr funksiyas! ile galib firladiimasi il iki
valin kesilmasini bacanr daimsali vali kesmak
- Torna dazgahinin
firladilimast ite dérd
marhalali vali kesmak
- CNC torna dszgahinin
firladilmasi ils iki
kompleks vali kesmak

PISA-IM- | Kontur formal detali - CNC MCT manual CNC MCT ile dairavi CNC tipli 6 PK-1
B27 CNC MCT ils kesmakyi programinin diizgin formada detali kasmak goxfunksiyali PK -2

CNC tipli | bacanir sakilds tortib edilmasi CNC MCT ilo detall degmak | dazgah PK-3

¢oxfunksi | Dairs formal detali CNC gaydasini izah edir CNC MCT ile genaldici bor | vasitssils val PK-4
yah MCT ils kesmayi bacanir | - CAM SMW vasitosile formasini kesmsak tipli detallanin PK-5

dozgah Il | Dalmsa formal detall avtomatik programin CNC MCT ils dairavi kinc | emall Uizre PK-6
CNC MCT il kesmayi diizgun sokilds tertib formasini kasmak sarisgtaler PK-7
bacanr edilmasi gaydasini izah | CNC MCT ilo dayirmi
CNC MCT ila silindr eda bilir markaz formasini kasmak
formada kesmayi CNC MCT ils
bacarr 1,2,3,4,5,6,7,8-ci senaye
CNC MCT ils dik tapgingini kasmek
markazli formada
kasmayi bacarir
CNC MCT ile Maus
(sigan) diyircayi
formada kesmayi
bacarir
PISA-IT- | Tacriibaler
B0O Bu bélima aid olanlann éyranilmasi naticasinds tshsil alan subbakalavr:
-gazanilmig nazari biliklarin -konkret ixtisas sahasinin -nazsri 35 PK -1
tacriibslar kegirilon tagkili ve idara olunmast sahads alda PK-2
misssiselerda tatbiginin metodlanni, gaydalarini, etdikleri PK-3
mutaraqqi Usul vo prinsiplerini va onlarin bilikleri PK-4
PiSA-IT- metodlarini. praktiki aprobasiyasin. praktikaya PK-5
B0O1/ tetbiq etmayi, PK-6
B02/ onlarin PK-7
B03 naticalarini
Istehsalat Umumilagdirm
tecrubasi- ayive
1/213 sistemlog-
dirmak
vardiglorina
PISA-IT-B01 / BOZ2 Istehsalat tacriibasi -1 va 2 tohsil misssisesinin laboratoriya seraiti nazera
alinmagqla praktiki laboratoriya darslari ile avaz edils bilsr.
Kreditlorin iimumi comi: 180




3.3. 030214 “Programla idare edilen senaye avadanliglarinin texniki istisman” ixtisasinin
tahsil programini menimsamak liglin ayrilan tmumi haftsler -143-dur,
o ctimladean:

- nazari telim tgln 80;

- imtahan sessiyalari ti¢iin 13.5;

- tocribaler Ggln 24;

- tstillor Giglin 23;

- yekun dovlet attestasiyasi ti¢lin 2.5;

3.4. 030214 “Programla idare edilen sanaye avadanliglarinin texniki istismari” ixtisasi tizra

tahsil programi agagidaki tedris-metodiki senadler ssasinda hayata kegcirilmalidir:

- numunavi tadris plant;

- isci tadris plani;

- istehsalat tacriibslarinin kegcirilmasina, telebslerin yekun dovlet attestasiyasina
dair metodik gésterigler;

- modul va fann programlari;

- modul va fanlar Uzrs is¢i-tadris programlari;

- modul va fanlar {izre tapsiriglarin yerins yetirilmssinin cadvali;

- derslikler, ayani vasiteler, toklif olunan adabiyyatin siyahisi;

- nazeri va praktiki masgslalarin plani;

- modul va fannin éyranilmasi ile bagl tévsiysler;

- laborator ve grafik islerin yerina vyetiriimasine, istehsalat tscriibslarinin
yekunlarl bareda hesabatlarin hazirlanmasina dair metodiki tévsiysler.

3.5.  “Programla idars edilen senaye avadanliglarinin texniki istismari” ixtisasi subbakalavr
pese-ixtisas deracasi veran yiksok pesa tohsili pillesi tizre tehsil programini hayata
keciron pese tahsili miisssisslori asadidaki hiiquglara malikdirler:

- telebas tgun programda nazerds tutulmus illik orta ders yuki haddini ve talimin,
minimum mazmununu saxlamagla tshsil materialinin msanimsanilmasina ayriimis
saatlarin hacmini modul bélimlari arasinda 5%, modul bélimleri daxilinde ise 20%-a
gadar dayismak;

- se¢cme modullann siyahisini, onlann tadris ardiciligini, dars noévleri tzra
saatlarin migdarini miisyysn etmak;

- pess tohsili musssisalari segma modullarn mixtslif bloklar seklinds teklif eds
biler. Bu bloklara daxil olan modullar mumkin geder miuvafiq ixtisaslar utzrs
subbakalavr programlarina istigamatlandirilmalidir;

- her semestrds nazeri talim muddsti (sonuncu semestr istisna olmaqla) 15
haftedir;

- tehsil doévriinds telebanin macburi auditoriya darsleri bir gayda olaraq heftads
35 saata qader misayyanlesdirilir.
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5.1.

52.

030526 “Proqramla idars edilan sanaye avadanliqglarin texniki
istismar1” ixtisasl lizro subbakalavr hazirhgini hayata keciran pese
tahsili miuiassisasinin maddi-texniki bazasi va kadr potensiali

Maddi-texniki baza:
tahsil programini hayata kegiran pese tohsili miiassisasi subbakalavr hazirligini temin

edan maddi-texniki bazaya (emalatxanalar, kabinetlar, laboratoriyalar, sinif otaglart,
idman zallar, kitabxana ve oxu zallari ve s.) malik olmalidir. Maddi-texniki baza
glvvads olan ingaat normalarina, sanitar va gigiyenik qaydalarina uygun olmalidir.

Sinif otaglarn ve kabinetlor:

Laboratoriyalar:

Kitabxana, internet sabakasina ¢ixisi olan oxucu zali

Mexanika laboratoriyasi

Torna ve frezer dezgah emalatxanasi

Idman kompleksi

Akt zali

Kadr potensiali:
Pesa tehsili mlisssisasi mivafiq ixtisas Gzre ali va orta ixtisas tehsili olan kadrlarla ve

ya & ilden c¢ox pesokar amok tacriibasine malik orta tehsilli kadrlarla temin

olunmalidir.
Pesa tehsili musassiselarinds tshsilveranloerin  keyfiyyat gdstaricilerine asagidakilar

daxildir:
- 0z fealiyystlorinda innovativ telim, informasiya-kommunikasiya, miasir texnika,

yeni istehsal ve pedaqoji texnologiyalardan istifade etmali;
- tehsilveranler ali va ya orta ixtisas tahsilli olmagla yanasi misyyan istehsalat

vo pedaqoiji tacribays malik olmali,
- mitemadi olaraq 6z bilik ve bacanglarini artirmaq G¢iin misyyan olunmus

middatds ve gaydada ixtisasartirmadan kegmalidirlor.



6.1

6.2.

6. Tadris prosesinin forma va metodlari

Tadris formal tahsil formasinda hayata kegirilir. Tahsilalma formasi ayanidir.

030526 — “Programla idare edilen senaye avadanliglarin texniki istismar” ixtisas tizre
tolebalerin tahsili kredit sistemine uygunlasdiriimis tedris plan va programlari
asasinda hayata kegirilir.

Tadris prosesinde muxtslif tadris-talim metodlarindan istifade olunur (nazeri, praktiki,
laborator masgslalari ve s.). Bununla yanasi tshsil alanlarin yaradici faaliyystine
imkan veran, tadqigat¢ilig bacariglarini  stimullagdiran yanasmalara genis yer
ayriimalidir. Yeni pedaqoji texnologiyalari ve muasir interaktiv talim metodlarini eks
etdiren ders-ekskursiya, dars-yarg, ders-miizakire, dars-disput kimi geyri-standart
tadris yanagmalarindan istifadeys Usttinlik verilmali, talim prosesinin ¢evikliyini temin
edan muxtslif is formalarindan (kollektiv is, gruplarla is, citlerla is, fordi ig) istifads
olunmalidir. Talim prosesinds dialoqa, meantiqi va tengidi tefekkirll inkisaf etdirsn,
yaradici faaliyyate asaslanan feal va interaktiv metodlardan istifade edilmalidir. Tadris
prosesinds hamginin SOT (Seriste Osasli Tadris) ve layihe metodlarindan da aktiv
istifade edilmslidir.

SOT (Seriste Osasli Tadris) Metodu:

(1) Masllim tekcs tahsilveran olaraq deyil ham da fasilitator rolunu, talebsler isa
sarbast gokilde 6yrenan tshsilalan rolunu yerine yetirir. Nazari darsler fgin
optimal sinf dlgust 20 tslsbs, tacribs dersi t¢in 10 teleba ve kompetensiya
tecribasi Giclin kigik grup (2 ~ 5 talabs) taskil edir.

(2) Nezari darsler Ucglin tahsilveran mihazirs, sual-cavab, proyektorundan istifads
etmakle tegdimat, miizakire metodu va diger tsullardan istifads edarak talobslare
darsi tadris ede bilar.

(3) Musllimler telabalera darsi tedris etdikleri zaman, yarimil arzinds bir seristays ve
ya alt-seristays aid mdvzularin tedrisinde "blok sistemi'ni tatbiq eds bilerler.
Talebaler seriste Uzre mdvzusulan bitirdikden sonra npvbsti "blok" sistemine
keca bilarlar. Bu sistem talebalera nisbaten bdyik bir serigteleri semarali gakilde
ve ugurla alde etmasina imkan verir.

Layihs Metodu

(1) Sinifde telsbaler 2 ~ 5 telebaden ibarat kicik qruplara bélinir ve yerine
yetirilmasi Gglin tapsiriglar miiayyan edilir. Proses, rol tayinati ve cadval do daxil
olmagla layiha planini hazirlanir. Lazimi materiallari hazirlanir.

(2) Proses zamani musllimin nezarsti altinda pese tshsili muiassisasinin
avadanliglari, aletleri ve vasitelerinden istifade edilir. Tealabaler layihenin
naticasine dair teqdimati diger telabslere teqdim edir. Qiymstlondirms
meyarlarina gdre layihanin naticesini muallim qiymatlendirir. Layihays aid
muayyan igleri va naticaleri tehsil misssisesinin mahsul sargisinds niimayis
etdirilir.
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7. Yekun dovlet attestasiyasina qoyulan talablar va giymatlandirma

7.1,

7.2.

7.3.

Toalsbslarin giymatlendiriimasi Azarbaycan Respublikasinin Tehsil Nazirliyinin KQ-06
ndmrali qgeran ile tesdig olunmus “Pessa tahsili pillesinds tshsilalanlarin
attestasiyasinin aparilmasi Qaydasi” sanadinde geyd olunmus formada hayata
kegcirilir. Subbakalavriat saviyyasinds ixtisaslar lzre tehsil programlar tshsilalanlarin
dovlst attestasiyasi ilo yekunlasir.

Tedris planinin bitln sertlerini yerine yetirmis, o cimladen nsazarde tutulmus
attestasiyalardan muvaffaq giymat almis telabs lg¢lin tehsil muddstinde slds etdiyi
naticelare uy§un olaraq Umumi orta miveffeqiyyst géstericisi (UOMG) hesablanir.
UOMG telebanin tahsil programini manimsema ssviyyasinin gostericisidir ve diploma
slaveys daxil edilir. UOMG modulffenler tizre toplanan ballarin hemin modul/fenns
gora gazanilan kreditlere hasilleri cemlerinin tedris planinda nazarda tutulan mivafiq
kreditloerin cemina olan nisbati kimi musyyenlasdirilir:

b1+k1*+b2k2*+b3k3*+... +bnkn*
k1+k2+k3+... +kn

UOMG

b1,b2,...,bn - telebanin modullar (fenn) tizre yigdigi ballar

k1,k2,...,kn - modullara tadris planinda nazesrds tutulan mivafiq kreditler

k1*, k2%,..., k3* - modullar Gzre gazanimis kreditlor (agar telebs imtahandan
muveffaq qgiymat almazsa o, krediti qazanmamis hesab edilir va bu samsal «0» sifr
olur)

Subbakalavriat saviyyssinds telebalerin topladigi kreditlarin sayr 180 olmalidir.
Ixtisaslar Uizre tohsil programlarinda nszerde tutulmus kreditleri toplayan tslebs hamin
programi manimsamis hesab edilir. Pess tohsili musssisalarinde subbakalavriat
saviyyasine uygun yiuksek peso tahsili programi lzre tadris planini tam yerina
yetirmis soxslora yekun Dovlet Attestasiya Komissiyasinin qerari asasinda
“subbakalavr” pese-ixtisas deracasi verilir.





